|-Schale

il
Achse Staffelbaum

oben

|-Steg 2

A-Schale

Beschichtung: - -
Profile vorzugsweise in einer Vertikalanlage beschichten.

Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern
spannungsfrei aufzustaffeln.

Die Objekttemperatur darf 180°C nicht Uberschreiten.

Bei Nichtbeachtung besteht das Risiko des Schalenversatzes
Eloxal:

Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern
spannungsfrei aufzustaffeln.

Die Spulvorgange nach dem Beizen und Dekapieren sind so oft
durchzufihren, bis das Spulwasser sauber ist

L [m] Verbund |-Schale A-Schale Steg PA1 Steg PA2
4,5 148240 190830 332810 284297 284297
6 148250 190310 332820 224093 224093

Zuléassige Abweichung Obeﬁl-a'chenabwicklung
Permissable tolerance Circumference

mech.
polished - 86 )
Mafstab Gewicht

o 596 |s=e 1 : Weight 2312.1 g/m

Palimaie Abmale beschichtet -
Close tol. Std. tolerance coated Werkstoff

S ke 0403 e

13.01.2012 )
Zeichnung nach Schiico Norm  [&%, Ventker Profil
{iberarbeitet o Olk
Langentabelle aktualisiert o Schiller| Schiico ASS 50 Blendrahmen 38/48

S-Symbol aklualsir 148250 BP 0000

A\ /4

S H D Ohne Uner Raz
C U C Ohne Unterschrift glltig

generated by EDP fRepIacemem
valid without signature or

VP

PU Info-Plan:

c
@
=
@
=
@©
Qo
—
o)
>
o
L
<
G
@
x
Q£
<
>
c
@
£
—
@©
O
e
QL
Q@
Q
m
O
X
©
c
e
=
@©
o
—
@
2
£
Q
3]
3
<
G
(9]
©
c
@
=
@
=
©
Q
—
o
>
c
©
o
c
)
—
©
e
C
<L
o
<
G
®
c
<
&)
o
l_

3
@
e
@
@
@

e
®

2

=

2

14

<
>
C
®
£
—
@

)

=

QL

o

Q0

o

Q

X

©
c

hes

B
©
c
—
@

B

£
Q
o

3

<
3}

(75}

©
o)
)
C
5]

<
o
o

g

=
3}

O

oy
o
o
©

S
©

o

©

Qo
C

<
3}
@

l—




