3
@
e
@
@
]

e
0

2

=

2

14

<
>
C
@
£
—
/5

)

=

QL

o

Q0

o

Q

X

©
C

hes

B
©
c
—
@

g

£
Q
O

3

<
3

(75}

©
o)
)
C
@

<
&
0
je
=
5
ko

o
3
b7
©

S
©

o

©

Qo
C

<
S
@

l—

c
@
=
©
=
©
o
—
o
>
o
L
<
G
3]
x
Q£
<
>
c
@
£
—
@©
o
5
QL
LS
Q
m
O
X
©
c
e
=
@©
o
—
@
2
£
Q
3]
3
<
G
(9]
©
c
@
=
@
=
©
Q
—
o
>
c
©
o
c
)
—
©
e
C
<L
o
<
G
®
c
<
G
o
l_

|-Schale

Achse Staffelbaum

oben

A-Schale

Beschichtung:

Profile vorzugsweise in einer Vertikalanlage beschichten.

Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern
spannungsfrei aufzustaffeln.

Die Objekttemperatur darf 180°C nicht Uberschreiten.

Bei Nichtbeachtung besteht das Risiko des Schalenversatzes!

Eloxal:

Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern

spannungsfrei aufzustaffeln.

Die Spulvorgange nach dem Beizen und Dekapieren sind so oft
durchzufihren, bis das Spulwasser sauber ist.

Verbund

[-Schale A-Schale Steg PA1
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