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B - Beschichtung:
Profile vorzugsweise in einer Vertikalanlage beschichten.
[-Schale Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern
spannungsfrei aufzustaffeln.

Die Objekttemperatur darf 180°C nicht Uberschreiten.
Bei Nichtbeachtung besteht das Risiko des Schalenversatzes!
Eloxal:

A Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern
\ spannungsfrei aufzustaffeln.

Die Spulvorgange nach dem Beizen und Dekapieren sind so off
durchzufihren, bis das Spulwasser sauber ist.

Technische Anderungen vorbehalten. © Schiico International KG, Bielefeld, Germany. Alle Rechte vorbehalten.

Technical data subject to change. © Schiico International KG, Bielefeld, Germany. All Rights Reserved.

-Steq 1 |
| Achse Staffelbaum [
unten —e———— I — oben
; Y
- 11
(66.5)
L [m] Verbund |-Schale A-Schale Steg PA1 Steg PA2
6 197690 389940 347870 284575
Zulés_sige Abweichung Oberfl;'chenabwicklung VP
Permissable tolerance Circumference PU Info-Plan:
mech. _ 1 1 7
polished tal ewicht
37355 1:1 Waign 1489.33 g/m
PamaRe Abmaile beschichtet
Close tol. Std. tolerance coated - - Werkstoff
S ke 0201 e
26.01.2011 )
mech. Wert korrigiert o Ackermann PI’OfIl
Shbcked Ackermann
oo Nienhiser | Schico AWS 105 CC.HIBlendrahmen 26/66,5
oy, 197690 BP 0000
0 10 20 30 40 50mm wwr o
| ] | ] | ] | ] | ] | S CH U CD g?x:ﬁz%cg; giilig Eres;;zciu‘r:‘em
generated by E for
valid without signature
2 | 3 | [ | > 6 | 8




