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Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern

spannungsfrei aufzustaffeln.
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Die Objekttemperatur darf 180 C nicht berschreiten.

Bei Nichtbeachtung besteht das Risiko des Schalenversatzes!

Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern

spannungsfrei aufzustaffeln.
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Die Sp lvorg nge nach dem Beizen und Dekapieren sind so oft

durchzuf hren, bis das Sp lwasser sauber ist.


