A-Schale

Beschichtung:
Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern
spannungsfrei aufzustaffeln.

Die Objekttemperatur darf 180°C nicht uberschreiten.

Bei Nichtbeachtung besteht das Risiko des Schalenversatzes!

Eloxal:
Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern
spannungsfrei aufzustaffeln.

Die Spulvorgange nach dem Beizen und Dekapieren sind so oft
durchzufuhren, bis das Spulwasser sauber ist.

L [m] Verbund I-Schale A-Schale Steg PA1 Steg PA2
5,5 34240 398050 398110 284525 284523
G 189043 gm  [ommmerr o

Zulassige Abweichung mech.
Permissable tolerance polished 1 38 Farbe

uml. Colour
total 35 1

Werkstoff
Material
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