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Hinweis zur Aufthdngung beim Eloxieren siehe 382210 BP 0000.
Beschichtung:
Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern
spannungsfrei aufzustaffeln.
Die Objekttemperatur darf 180°C nicht Uberschreiten.
Bei Nichtbeachtung besteht das Risiko des Schalenversatzes!
Eloxal:
Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern
spannungsfrei aufzustaffeln.
Die Spulvorgange nach dem Beizen und Dekapieren sind so oft
durchzufiihren, bis das Spulwasser sauber ist.
L [m] Verbund I-Schale A-Schale Steg PA1 Steg PA2
6,000 382190 _ 345199 345090 284289 284027
T 2.638,36 g/m G
Pamsae erancs Potahed 225/
o 417] %"
beschichtet ____ | Werkstoff
coated Material
Reaton Veraon. 0605 Norm
And_er_ungsgrun_d MaRstab 1 : 1 B_enennung
Rews{on/Verslon Scale Title Bl ndrahmen 100/1 25
Zeichnung nach Inventor [B&™ 15.07.2016 e
konvertiert S Walther, V.
Gewicht aktualisiert g Wedemeyer, J. | Schico AWS 75.S1+ Profil
g::ﬁ Gd k ’ C ‘eichn.-Nr.
Godecker, C. | uns; 382190_BP_0000
SCHUCO ==
valid without signature

Inventor




