
A

A

Benennung

 

Drawing No.

 

Dehnungspfosten 24/36

390670_BP_0000

 

Colour

 

Surface

 

Inventor

nderungsgrund

 

Revision / Version

1 : 1

valid without signature

Ohne Unterschrift g ltig

generated by EDP

EDV erstellt

 

Ersatz f r

Replacement

 

Sch co AWS 75 WF.SI+

Title

 

G decker, C.

Norm

Werkstoff

Material

Farbe

Oberfl che

07.11.2018

Grund, M.

320

114

for

 

Profil

Oberfl chenabwicklung

polished

Zeichnung nach Inventor

Date

gez.

Zul ssige Abweichung

0201

uml.

total

 

1441.24Weight

Gewicht

Permissable tolerance

Original / nderung

 

berf hrt

Revision / Version

checked

 

ges.

 

 

gepr.

Zeichn.-Nr.

seen

drawn

mech.

Scale

Wedemeyer, J.

Ma stab

Datum

g/m Circumference

T
e
c
h
n
i
c
a
l
 
d
a
t
a
 
s
u
b
j
e
c
t
 
t
o
 
c
h
a
n
g
e
.
 

 
S

c
h

c
o
 
I
n
t
e
r
n
a
t
i
o
n
a
l
 
K

G
,
 
B

i
e
l
e
f
e
l
d
,
 
G

e
r
m

a
n
y
.
 
A

l
l
 
R

i
g
h
t
s
 
R

e
s
e
r
v
e
d
.

T
e
c
h
n
i
s
c
h
e
 

n
d
e
r
u
n
g
e
n
 
v
o
r
b
e
h
a
l
t
e
n
.
 

 
S

c
h

c
o
 
I
n
t
e
r
n
a
t
i
o
n
a
l
 
K

G
,
 
B

i
e
l
e
f
e
l
d
,
 
G

e
r
m

a
n
y
.
 
A

l
l
e
 
R

e
c
h
t
e
 
v
o
r
b
e
h
a
l
t
e
n
.

(24)

(36)

Die Profile sind generell in allen Aluminium-Hohlkammern

spannungsfrei aufzustaffeln.

Eloxal:

Die Sp lvorg nge nach dem Beizen und Dekapieren sind so oft

durchzuf hren, bis das Sp lwasser sauber ist.

Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern

spannungsfrei aufzustaffeln.

Beschichtung:

Die Objekttemperatur darf 180 C nicht berschreiten.

Bei Nichtbeachtung besteht das Risiko des Schalenversatzes!
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