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Die Profile sind generell in beiden
Aluminium-Hohlkammern spannungsfrei aufzustaffeln.

Beschichtung: die Objekttemperatur darf 180°C
nicht Uberschreiten.

Eloxal: Die Spilvorgange nach dem Beizen
und Dekapieren sind so oft durchzufihren,

bis das Spulwasser sauber ist.
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Verbund

|-Schale

A-Schale

Steg PA1

Steg PA2

5,5

397110

397730

398420

284199

284525
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Weight

1773.8 g/m

Oberflachenabwicklung

Circumference

Oberflache
Surface

Zulassige Abweichung
Permissable tolerance

mech.
polished

84

Farbe

uml.
total

Colour

277

Werkstoff
Material

Original / Anderung
Revision / Version

0302

Norm

Anderungsgrund
Change reason

MafRstab -
see 111

Langenvariantentab

elle

Datum
Date

22.07.2022

Uberarbeitet:

gez.
drawn

Rethmeier

284199 war 224073

gepr.
checked

Rethmeier, A.

Benennung
Title

Einsatzblendr. 33/51

Schuco ADS 70.HI

284525 war 284157

ges.
seen

Baumler, A.

A\ .4

SCHUCO

Zeichn.-Nr.
Drawing No.

397710 BP 0000

EDV erstellt

Ohne Unterschrift giltig
generated by EDP
valid without signature

Ersatz fir
Replacement
for




