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% Important!

| % Beschichtungshilfe The .coatlng supports. used for horizontal
. ) coating are not fixed in place so that they
Coating aid
are unabile to fall off. In the event that
288430 ; )
the coating supports falling off could
interfere with the vertical coating system,

the supports must be removed before

~Ins. Bar 2 the profile is suspended.
I-Steg 2 % Achtung!
Die Beschichtungshilfen zur Beschichtung
=) - Anchor axis for in der Horizontalanlage sind nicht
= top/ horizontal suspension/ absturzsicher angebracht. Sollten beim
= oben Achse Staffelbaum Herausfallen der Beschichtungshilfen
bottom / unten Stdrungen in der Vertikalanlage zu
erwarten sein, ist eine Entfernung vor
dem Aufhangen des Profils erforderlich.

Outer Profile

In general, the profiles must be jigged, without bow or
twist, in all aluminium hollow chambers.

Coating aids must be available in the profile

end area.

The object temperature must not exceed 180 °C.
Failure to observe this maximum temperature may
result in the profiles being out of square.

Beschichtung:

Die Profile sind generell in allen Aluminium-Hohlkammern
spannungsfrei aufzustaffeln.

Im Profilendbereich missen Beschichtungshilfen vorhanden
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sein.
Die Objekttemperatur darf 180°C nicht tGberschreiten.
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