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Profiles should preferably be coated vertically.
In general, the profiles must be jigged, without bow or ||
twist, in both aluminium hollow chambers.
The object temperature must not exceed 180 °C.
Failure to observe this maximum temperature may
result in the profiles being out of square.
Beschichtung:
Profile vorzugsweise in einer Vertikalanlage beschichten. F
Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern L [m] Verbund I-Schale A-Schale Steg PA1 Steg PA2
spannungsfrei aufzustaffeln. 6,000 465550 345130 445400 245319 245323
Die Objekttemperatur darf 180°C nicht Gberschreiten. Woant 3599.30 g/m e enapwicklung Soertache
Bei Nichtbeachtung besteht das Risiko des Schalenversatzes! Zultssige Abwcichung o 3585
ml. Colour
P 596
Anodising: = e
Anodised composite profiles must be only be created as S Ty 0201 Materl |
profiles rolled by the customer or rolled by Schiico. e e T i Ses
The half profiles must be anodised before being joined. Revilon [ Version Soale - Tite i
p 1 u I I gJ I Statlc Va|UeS and Welght g::;m 11032020 StrUCtL.]ral mU"|0n 54/A95
Eloxal: updated gz - KC,S. Statikpfosten 54/A95
glor:('i'ertevvet;bugdprolﬁl'e sgnd nur als Kunden- oder e Symens, F.|Schico AWS 90.SI+ Green Profile |~
chuco-vVerbuna realisierpar. ges. Gédecker, c.l..
Die Halbschalen sind vor dem Verbinden zu eloxieren. 0 10 Y L0 S0mm — Drowing No. 465550_8 P_OOOO
L [ R | S CH U CD gﬁnveeﬂs%lgscggnpgunig E;s;;cheur;em
8:Irillie:3ittel'|outysignature for
/‘ 2 3 | LF | 5 6 | 7 8 nventor




