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Verniciatura:
Preferibilmente il profilo dovrebbero essere vernicato verticalmente.
Il profilo deve essere appeso in entrambe le tubolarita in modo che non
subisca tensionature. )
La temperatura massima raggungibile sul profilo € di 180° %ZSELAE-NT) area free
Ossidazione: from paint ( overspray in particular )
Il profilo deve essere appeso in entrambe le tubolarita in modo che non ATTENZIONE:
subisca tensionature. : )
Dopo il bagno di decappaggio e ossidazione il profilo deve subire pit La zoq?n(-;t-_)ddev? e?lsererlrgt?e.rat dra
lavaggi con acqua deminarilizzata. Ispessimenti dovuli affa verniciatura.
Coating: L [m] Profil I-Schale  |A-Schale |M-Schale Steg 1 Steg 2 Steg 3 Steg 4 b
L . 6,500 502050 492580 492580 501480 PA |284767 284743 284767 284743
Profiles should preferably be coated vertically. — e T ——
In general, the profiles must be jigged, without bow or ;Vj;i“s‘igmvigﬁ?-78 g/m Circuersnce Suface
twist, in both aluminium hollow chambers. Permissable tolerance boished 180 Farbe
The object temperature must not exceed 180 °C. fota 907 —
Failure to observe this maximum temperature may _ Niserial —
result in the profiles being out of square. Revsion /verson' 02011 Norm
Anodising: Reveion Jergion s 1:1 i .
nodising: b 02.06 2018 Profile
In general, the profiles must be jigged, without bow or - — Spigariol, C
. . T drawn 3 .
twist, in all aluminium hollow chambers. . B Morbiato, A. | Schiico ASE 67 PD Frame 90/267 - 3 Rail|l
After desmutting and etching, the profiles must be rinsed e~ Nobile. G
repeatedly until the rinsing water is clean. . " . oL - seen obrle, L. e o, 502050 BP OOOO
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