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Verniciatura:
Preferibilmente il profilo dovrebbe essere verniciato verticalmente.
Il profilo dovra essere appeso per entrambe le tubolarita in modo
da non subire tensionature.
La temperatura massima raggiungibile dal profilo & 180°.
Ossidazione:
Il profilo dovra essere appeso per entrambe le tubolarita in modo
da non subire tensionature.
Dopo il bagno di decappaggio e di ossidazione il profilo dovra
essere sottoposto a piu lavaggi con acqua demineralizzata.
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