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Die Profile sind generell in allen Aluminium-Hohlkammern

spannungsfrei aufzustaffeln.

Eloxal:

Die Sp lvorg nge nach dem Beizen und Dekapieren sind so oft

durchzuf hren, bis das Sp lwasser sauber ist.
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I-Steg 1

I-Steg 2

I-Steg 3

I-Steg 4

I-Schale

M-Schale

A-Schale

unten oben

Achse Staffelbaum

Die Profile sind generell in allen Aluminium-Hohlkammern

spannungsfrei aufzustaffeln.

Beschichtung:

Die Objekttemperatur darf 180 C nicht berschreiten.

Bei Nichtbeachtung besteht das Risiko des Schalenversatzes!
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Profil I-Schale A-Schale M-Schale  

Steg 1 Steg 2 Steg 3 Steg 4

5,500
507960 506650 506690 516500 PA 278983 278985 278983 278985

6,000
507570 483840 483860 506630 PA 224079 278263 224079 278263

6,500
507970 506660 506700 516510 PA 245046 278155 245046 278155


