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Beschichtung:
Profile vorzugsweise in einer Vertikalanlage beschichten.
Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern
spannungsfrei aufzustaffeln.
Die Objekttemperatur darf 180°C nicht Uberschreiten.
Bei Nichtbeachtung besteht das Risiko des Schalenversatzes!
Eloxal:
Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern
spannungsfrei aufzustaffeln.
Die Spulvorgange nach dem Beizen und Dekapieren sind so oft
durchzufiihren, bis das Spulwasser sauber ist.
L [m] Verbund I-Schale A-Schale Steg PA1 Steg PA2
6,000 514010 511390 511140 278815 278817
T 97598 gm R
Pormiesable orrancs potishiod 81 Fame
o 224| "
Werkstoff
Material
Reaton Ve _0100 Norm
Roviaon’ Gergon sae 1:1 T .
gg:gm 23072019 StU|pprOf|I 32/39
rawn Grund, M.
O e Sisterhenn, D.|Schico AW CT 72 Profile
Seen Godecker, C. | o
S& 514010_BP_0000
SCHUCO ...
valid without signature

Inventor




