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Coating: (30)
Profiles should preferably be coated vertically. A-Schale
In general, the profiles must be jigged, without bow or
twist, in both aluminium hollow chambers. ||
The object temperature must not exceed 180 °C.

P 9 q ' — - — - — main coating surface
Beschichtung: - — secondary coating surface
Profile vorzugsweise in einer Vertikalanlage beschichten.

Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern F
spannungsfrei aufzustaffeln. L [m] Verbund I-Schale A-Schale Steg PA1 Steg PA2
Die Objekttemperatur darf 180°C nicht Uberschreiten. 6,000 519326 519081 519076 278257 278259
Bei Nichtbeachtung besteht das Risiko des Schalenversatzes! Womt 2270.44 g/m Operfidchenabwicklung Sherflache
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Anodising: . 262
In general, the profiles must be jigged, without bow or Vetern -
twist, in all aluminium hollow chambers. Qriginal / Anderung (34 ) Norm
After desmutting and etching, the profiles must be rinsed Andorungsgrund Matsab  q - 4 Benennung ]
repeatedly until the rinsing water is clean. b 55 12 2018 Structural mullion 34/150
Eloxal: gez Channappa, S. Statikpfosten 34/150
Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern 0 o Godbole, K.| Schico AWS 75.S1+ Profile |
spannungsfrei aufzustaffeln. Seon Tran, Z.| s
Die Spiilvorgange nach dem Beizen und Dekapieren sind so oft 0 10 20 30 40 50mm ww oot ©19326_BP_0000
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