Technical data subject to change. © Schiico International KG, Bielefeld, Germany. All Rights Reserved.

Technische Anderungen vorbehalten. © Schiico International KG, Bielefeld, Germany. Alle Rechte vorbehalten.

(69.8)

Coating:

Inner Profile
|I-Schale

Anchor axis for
horizontal suspension/
Achse Staffelbaum
top / oben

bottom/
unten

Ins. Bar 1

7777777777777777777777 _IN\_Outer Profile
A-Schale

In general, the profiles must be jigged, without bow or
twist, in all aluminium hollow chambers.

The object temperature must not exceed 180 °C.
Failure to observe this maximum temperature

may result

in the profiles being out of square.

Beschichtung:

Die Profile

sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern

spannungsfrei aufzustaffeln.
Die Objekttemperatur darf 180°C nicht Uberschreiten.
Bei Nichtbeachtung besteht das Risiko des Schalenversatzes!

Anodising:

In general, the profiles must be jigged, without bow or
twist, in all aluminium hollow chambers.

After desmutting and etching, the profiles must be rinsed
repeatedly until the rinsing water is clean.

Eloxal:
Die Profile

spannungsfrei aufzustaffeln.
Die Spulvorgdnge nach dem Beizen und Dekapieren sind so oft

mech. polished
— - — - — main coating surface
R — secondary coating surface

sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern

durchzufiihren, bis das Spulwasser sauber ist.

L [m] Verbund I-Schale A-Schale Steg PA1 Steg PA2
6,000 519812 _ 51974_2 519743 224093 224093
= 291141 aim I o
B e tamonung v 226 s

o 446] "

Merhetoft

Qrgnal! nderra 0100 Norm
Anderungsgrund MaRstab B Benennung
o Sill rail profile 100/125

S M, M. Sockelprofil 100/125

= Godbole K. | Schiico ADS 70 HD.HI CN Profile

_ TenZl...  519812_BP_0000

EDV erstellt .
SCHUCO = [

Inventor




