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In general, the profiles must be jigged, without bow or
twist, in all aluminium hollow chambers.
The object temperature must not exceed 180 °C. (108)
Failure to observe this maximum temperature
may result in the profiles being out of square.
- Beschichtung: ]
Die Profile sind generell in allen Aluminium-Hohlkammern
spannungsfrei aufzustaffeln.
Die Objekttemperatur darf 180°C nicht Gberschreiten.
Bei Nichtbeachtung besteht das Risiko des Schalenversatzes!
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After desmutting and etching, the profiles must be rinsed Permissable llerance po'ilsh’ed 252 Farbe.
repeatedly until the rinsing water is clean. toai 519
Werkstoff
1 . Material —
Eloxal: =~ . » St e 0100
Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern Anderungsgrund Watse 4 < 1 Bonennung
spannungsfrei aufzustaffeln. Redson  versen S 06 68 2071 e Structural mullion 44/A50
. . . . . . Date . .
Die Spuly_organgg nach de_m Beizen und ngapleren sind so oft o Channaooa. S, Statikpfost 44/A50
C durchzufihren, bis das Spulwasser sauber ist. drawn ppa, . .
r O e Godbole, K. | Schuco AD UP 90 CN Alu Profile |l
gzzh T I Z eichn.-Nr.
n 50 o mm — ran érav?in‘gr\:\l;). 5 1 9835_8 P_OOOO
1 - SCHUCO = ...
valid without signature or
/‘ 2 3 /» | 5 | 6 | 7 8 Inventor




