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Anodising:
In general, the profiles must be jigged, without bow or
] twist, in all aluminium hollow chambers. ||
After desmutting and etching, the profiles must be rinsed
repeatedly until the rinsing water is clean.
Eloxal:
Die Profile sind generell in allen Aluminium-Hohlkammern
spannungsfrei aufzustaffeln.
F Die Spulvorgdnge nach dem Beizen und Dekapieren sind so oft . F
durchzufiihren, bis das Spiilwasser sauber ist. L [m] Profil I-Schale  |A-Schale | M-Schale Steg 1 Steg 2 Steg 3 Steg 4
6,500 534110 533140 533140 1533510 PA 203175 203177 203175 203177
Coating: e 3491.87 g/m il
In general, the profiles must be jigged, without bow or Parmiasable iranes Poiand 1407
twist, in all aluminium hollow chambers. o 628
—{  The object temperature must not exceed 180 °C. ,. Maora -
Failure to observe this maximum temperature Resion /vergon. 0100 Norm
may result in the profiles being out of square. R Mahstab 1 1 1 Benennung ¢ 1
Beschichtung: Daum 45 )7.2022 Outer frame 61,5
C Die Profile sind generell in allen Aluminium-Hohlkammern E:apwn Sp'ggr'OI’ C. . ilelr
r spannungsfrei aufzustaffeln. cz:c'ked MOlI'bI.atO., A.|Schiico ASE 51 PD Alu-Profile
Die Objekttemperatur darf 180°C nicht liberschreiten. 7 Soen Fatticcioni, L. zecm-t 534110 BP 0000
Bei Nichtbeachtung besteht das Risiko des Schalenversatzes! 0 20 50mm A\ /4 ' — —
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