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Coating:
Profiles should preferably be coated vertically.
In general, the profiles must be jigged, without bow or
twist, in both aluminium hollow chambers.
The object temperature must not exceed 180 °C.
Failure to observe this maximum temperature may
result in the profiles being out of square.
Beschichtung:
Profile vorzugsweise in einer Vertikalanlage beschichten.
Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern
spannungsfrei aufzustaffeln.
Die Objekttemperatur darf 180°C nicht Uberschreiten.
Bei Nichtbeachtung besteht das Risiko des Schalenversatzes!
Anodising:
In general, the profiles must be jigged, without bow or
twist, in all aluminium hollow chambers.
After desmutting and etching, the profiles must be rinsed
repeatedly until the rinsing water is clean.
Eloxal:
Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern
spannungsfrei aufzustaffeln.
Die Spulvorgange nach dem Beizen und Dekapieren sind so oft
durchzufiihren, bis das Spulwasser sauber ist.
L [m] Verbund I-Schale A-Schale Steg PA1 Steg PA2
6,000 540170 528660 528670 284561
T 648.36 g/m G
Pormiesable orrancs poished 20155
o 166
Mater
Peaon Veran. 0201 Norm
Roviaon dergon Sa i .
g:{gm 251 1 2020 ThreShOld prOﬂle 1 O

gez.
drawn

Camporese, D.

gepr.
checked

Morbiato, A. | Schiico AW CT 72

Profile

ges.
seen

Nobile, G| 540170 _BP_0000

A\ .4

EDV erstellt -
SCHUCO ... Erafir

generated by EDP

valid without signature for

Inventor




