Achse Staf

Steg 2/4

A-Schale

Beschichfung
Profile vorzugsweise in einer Vertfikalanlage beschichten.

Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern
spannungsfrei aufzustaffeln.

Die Objekttemperatur darf 180°C nicht uberschreiten.

Bei Nichtbeachtung besteht das Risiko des Schalenversatfzes

Eloxal:
Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern Die Stege 2 und &

spannungsfrei aufzustaffeln. werden nur

Die Spilvorgange nach dem Beizen und Dekapieren sind so oft eingeschoben, nicht
durchzufihren, bis das Spilwasser sauber ist. verrollt.

L [m] Profil I-Schale A-Schale Steg 1 Steg 2 Steg 3 Steg &
6,5 540420 550770 550760 PA 284637 284163 284637 284163
G 30752 gm _ [ommerr e

Zulassige Abweichung mech.
Permissable tolerance polished 220 Farbe

uml. Colour
total 699

Werkstoff
Material

Original / Anderung

Revision / Version 0302 Norm

Anderungsgrund MaRstab 1 . 1 Benennung
Change reason Scale . Title

Stege ausgetauscht Do 07.02.2022 Pfosten
Langenvariantentabelle |5, Krause Eckpfosten
aktualisiert Shbtied Wiebe, A.|ASE Sonder,

= O, F- 540420 BP 0000
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