|-Schale

Beschichtung:
Profile vorzugsweise in einer Vertfikalanlage beschichfen.

Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern
spannungsfrei aufzustaffeln.

Die Objekttemperatur darf 180°C nicht uberschreiten.

Bei Nichtbeachtung besteht das Risiko des Schalenversatzes!

Eloxal:
Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern
spannungsfrei aufzustaffeln.

Die Spulvorgange nach dem Beizen und Dekapieren sind so oft
durchzufuhren, bis das Spulwasser sauber ist.

L [m] Verbund I-Schale A-Schale Steg PA1 Steg PA2
6,5 545660 550030 550050 284163 284637
G 345972 gm [ o

Zulassige Abweichung mech.
Permissable tolerance polished 1 35 Farbe

uml. Colour
total 508

Werkstoff
Material

Original / Anderung

Revision / Version 020 1 Norm

Anderungsgrund MaRstab 1 . 1 Benennung
Change reason Scale . Title

Innenschale aktualisiert  |%2" 06.10.2021 Blendrahmen seitlich
Srawin Th. Krause
Shptied Wiebe, A.|ASE Sonder. Alu-Profil
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