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Beschichtung:
Profile vorzugsweise in einer Vertikalanlage beschichten.

Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern
spannungsfrei aufzustaffeln.

Die Objekttemperatur darf 180°C nicht überschreiten.

Bei Nichtbeachtung besteht das Risiko des Schalenversatzes!

Eloxal:
Die Profile sind generell in beiden Aluminium-Hohlkammern
spannungsfrei aufzustaffeln.

Die Spülvorgänge nach dem Beizen und Dekapieren sind so oft
durchzuführen, bis das Spülwasser sauber ist.
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L [m] Verbund I-Schale A-Schale Steg PA1 Steg PA2
6,5 5�5670 5500�0 550060 28�16� 28�6�7


