Outer Profile

Ins. Bar 1

Inner Profile
——————— |I-Schale

Ins. Bar 2
I-Steg 2

Anodising:

In general, the profiles must be jigged, without bow or
twist, in all aluminium hollow chambers.

After desmutting and etching, the profiles must be rinsed
repeatedly until the rinsing water is clean.

E6/CO (min. 20um)

Eloxal:

Die Profile sind generell in allen Aluminium-Hohlkammern
spannungsfrei aufzustaffeln.

Die Spulvorgange nach dem Beizen und Dekapieren sind so oft
durchzufiihren, bis das Splilwasser sauber ist.

E6/CO (min. 20um)
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