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The profiles can be surface-treated 

using either horizontal or vertical 

coating systems.

 

Die Profile können in Horizontal- 

oder Vertikal-Beschichtungsanlagen 

oberflächenbehandelt werden.

h

Die Profile sind generell in allen Aluminium-Hohlkammern

spannungsfrei aufzustaffeln.

Eloxal:

Die Spülvorgänge nach dem Beizen und Dekapieren sind so oft

durchzuführen, bis das Spülwasser sauber ist.

repeatedly until the rinsing water is clean.

After desmutting and etching, the profiles must be rinsed 

In general, the profiles must be jigged, without bow or 

twist, in all aluminium hollow chambers.

Anodising:

Die Profile sind generell in allen Aluminium-Hohlkammern

spannungsfrei aufzustaffeln.

Beschichtung:

Die Objekttemperatur darf 180°C nicht überschreiten.

Bei Nichtbeachtung besteht das Risiko des Schalenversatzes!

Failure to observe this maximum temperature 

may result in the profiles being out of square.

The object temperature must not exceed 180 °C.

In general, the profiles must be jigged, without bow or 

twist, in all aluminium hollow chambers.

Coating:

Achtung! Es handelt sich um ein schublosen Verbund. Beim

Beschichten in der Vertikalanlage sollte die Aufhängung nicht auf der A-Schale

erfolgen. Vor der Aufhängung bitte überprüfen, ob die Abschubsicherung

ausreichend fest ausgeführt ist.

Attention! This is a thrustless composite. When

coating in the vertical position, the mounting should not be done on the A-shell profile.

Before mounting, please check whether the push-off protection

is sufficiently tight.
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