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Bestuckungsfolge und Einrichtung des
Rollensatz 283855 am |somaten 4/5

1. Transportrollen auf den Achsen F2/A2/AL
aufstecken. Danach Kettenrader mit Keffe
auf Achse F2 / AZ anbringen und Rollen
befestigen.

2. Unteren Support mit den Transporfrollen
ca. 2Zmm uber den Niveau der Ein- und

Auslaufrollenbahn einstellen. (Einrichten

mithilfe eines geraden Profilstiickes)

3. Andruckrollen auf den oberen Achsen
F1/A1/A3 einsetzen

L. Seitliche Andruckrollen (SA) einsetzen.
SA1 -> Standard Rolle mit KS-Andruckrolle
SA2/SA6 -> ALU Rolle mit vormontierten

Randelrollen
SA9 -> Standard Rolle

SA10/12/13 -> ALU Rollen mit vormontierten

Randelrollen

5. Randelrollen mit Einstellehre auf den
ALU Rollen ausrichten und fixieren.

6. Profilverbund in den Isomaten einschieben
und Andruckrolle SA1 ausrichten und
fixieren.

1. Oberen Support mit den Andruckrollen
F1/A1/A3 auf das Profil mit geringem
Vordruck einstellen.

8. Profilverbund auf die erste Transportrolle
zuruckziehen und seitliche Andruckrolle
auf das Profil einstellen.

9. Profil in 2 bis 3 Durchgangen rollen.
Sollte der Transport nicht gegeben sein,
den Druck des oberen Supports erhohen
oder gegebenfalls mit Hand nachschieben.

G

Achtung:  Das Rollergebnis ist nach dem Verbund des Profiles anhand der Priifmale im Rollenplan
Attention: zu kontrollieren! Beachten Sie bitte auch die technischen Priifhinweise im aktuellen Rollenhandbuch.
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