2.3
558
S5%e 224745 PA
Sies 224746 PT
2883
Sa
25350
=9oh
Log=E
3885
®3°%
=22 | 181460 181050
5089 5
c8=3§
.C:_g c ©
B8P o7
R
o>, >
SESEE
-] 0-5%
§§§§§ 224745 PA
620 224746 PT
S2B 7=
225
8o FE
£5p L
TEE, 0
8.% Q.E [
Q 9*58
?E;és 8 Position A A F‘1 Durchlauf—
- SA—Rollen %:)_ _1(:)_ _$ richtung
tl)—
h — | - -
0 1 L feomat 3 {%6\4 $A2 q}Fz
680 | — T
855 ||E EEI 1413 1211 10 9 Andruck—
53¢, g L L aae % v
| B2 : Isomat 4/5
0'§N3 i . —1 —
ES 52 =4 | —
25558 | 8 7 654 32 1
l%g,%@ (Pos. 8 u.14 nur im Isomat 4)
|'3§"‘-’ ;
Eg g§ Bitte beachten Sie die technischen Hinweise in den Isomat—Handblchern!
géé; Stck. | Art.—Nr. Art.—Nr. Bestlickungsfolge Stcek. ,Ib\rt.—l\irz; 45
288 fir Isomat 3/5 | fir Isomat 4 somat3/
; %’é z s LY 1 293829 293829 A1/R1 R1 4 296210
. 8= ;gé A2 1 293829 293829 A2/R1 R2
- oepEd[As | o 293754 293829 A3/R1 SA1
. 28708 A4 | 1 293754 293829 A4/R1 SA2
C BS oo S
s 293004 :
%é*‘?fég B e ard, me;b°§'5§'“ ence > _| P Info-Plon :
;. 2>50¢ | polished | = Mapstob ' Gewicht ofm
i .;6%%: gl Scale 1 Weight
: 5% D S Pemae Abrmope beschihtet _ | Werkstoff
. go L%f | Aderung=-Nr-. 00 [ Name ioan | 25.05. FUHRHA |Berenung Isomat 3/4/5
8%’% c Beorb. Fuhrmann | ROI Ien |0n
5 8?,8\5 oppr. Klueber p
§: 588 Royal S 70.1 181050,/181460
85es -4 wnr 310710 _RP_0000
8Ez® SCHUCDO | — —
e?@%’é INTERNATIONAL m;&u:ch%%u:ig R“’"f’ﬁf’“e"‘




