Technical data subject to change. © Schiico International KG, Bielefeld, Germany. All Rights Reserved.

Technische Anderungen vorbehalten. © Schiico International KG, Bielefeld, Germany. Alle Rechte vorbehalten.

v

Achtung: In Schritten von maximal 15° anrollen

324990

Achtung:  Das Rollergebnis ist nach dem Verbund des Profiles anhand der Priifmale im Rollenplan
Attention: zu kontrollieren! Beachten Sie bitte auch die technischen Prifhinweise im aktuellen Rollenhandbuch.
] A3 Al F1
T : . d) . Durchlauf-
| _é : é_ richtung
| l l | | ——
| 0| DY/ VI 2
|
| 1413 1211 10 9 Andruck.
|| I + walze
~ “ L ey _.! Isomat 4/5
=1
mﬂﬂT\ | 8 765432 1
———————————. — ( Pos. 8 u. 14 nur im Isomat & )
Stck. | Art.-Nr. Zubehor _
Stck. | Art.-Nr. Art.-Nr. Bestlickungsfolge (v. innen nach aul3en) Qty. | Art-No. Accessories
Qty. [Art.-No. Art.-No. Assembly sequence (inside to outside)
fur Isomat 5 fur Isomat 4
Al 1 | 296272 296272
A2 | 1 | 297931 297931
A3 ]| 1
A4
F1
F2
B o manes OpeTac kg vP Info-Plan:
. PU .
pmcﬁi(;hed — MaRstab Gewicht
uml Seale 1:1 Woight
PalmaRe Abmale
Close \(?I. Std. tolerance Werks_loﬁ
Revgon i vewen. 0302 Date”" Name | M
Name 23.05.2017 eennung
293086 ersetzt durch 296272 |-, Winkler, A. Rollenplan
Shesked Finkemeyer, C. Isomat 4/5
Yoo Nienhiiser, R.| Schiico FWS 60 Sonder

scHUCO

Zeichn.-Nr.
Drawing No.

324990 RP 0000

EDV erstellt

Ohne Unterschrift gliltig
generated by EDP
valid without signature

Ersatz fiir
Replacement
for




