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3471360 224084 PT

224085 PA

0.4\

224084 PT
224085 PA

In 2 Durchgéangen rollen
1. Durchgang: mit leichtem Druck rollen
2. Durchgang: mit normalen Druck rollen

Achtung:  Das Rollergebnis ist nach dem Verbund des Profiles anhand der Prifmafe im Rollenplan
Attention: zu kontrollieren! Beachten Sie bitte auch die technischen Hinweise in den aktuellen Richtlinien.

Durchlauf-
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( Pos. 8 u. 14 nur im Isomat & )

Stck. | Art.-Nr. Zubehor
Qty. |Art.-No. Accessories

Andruck-
walze

Isomat 4/5

Art.-No.
fur Isomat 3/5

Art.-No.
fiir Isomat 4

Bestiickungsfolge (v. innen nach aulRen)
Assembly sequence (inside to outside)

R1

6

296448 (8.0 mm)

R2

6

280753 (15.0 mm)

280702 B

280702 B

R1/A1/R2

280702 B

280702 B

R1/A2/R2

280703 B

280702 B

R1/A3/R2

280703 B

280702 B

R1/A4/R2

280701 B

R1/F1/R2

280701 B

R1/F2/R2

Zulassige Abweichung
Permissable tolerance

Oberflachenabwicklung

Circumference

VP
PU

PalmaRe
Close tol.

AbmaRe
Std. tolerance

mech.
polished

Info-Plan:

uml.
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MafRstab
Scale

Gewicht
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Werkstoff

Original / Anderung
Revision / Version

0403

Datum
Date

Material

Benennung
Title

22.08.2022
Winkler, A.
Finkemeyer, C.
Nienhtser

Name

Artikelnr. Isoliersteg PA Kkorrigiert

Rollenplan
Isomat 3/4/5

gez.
drawn

gepr.
checked
ges.
seen

Schiico AWS 65 IsoModul

364520 RP 1000

Ersatz fir
Replacement
for

Zeichn.-Nr.
Drawing No.

A\ .4

SCHUCO
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