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Achtung:  Das Rollergebnis ist nach dem Verbund des Profiles anhand der Prifmafie im Rollenplan
Attention: zu kontrollieren! Beachten Sie bitte auch die technischen Prifhinweise im aktuellen Rollenhandbuch.
Eine Pulverbeschichtung bzw. Eloxierung ist nach dem Verrollen auch mit PA-Stegen nicht mdglich!
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Isomat 4/5

1613 1211 10 9

Andruck-
I + ® \alze

8 1654 372 1

( Pos. 8 u. 14 nur im Isomat & )

Stck. | Art.-Nr. Zubehor

Stck. | Art.-Nr. Art.-Nr. Bestlickungsfolge (v. innen nach auf3en) Qty. | Art-No. Accessories
Qty. [Art.-No. Art.-No. Assembly sequence (inside to outside) R1 3 282821 (20-0 mm)
fiir Isomat 5 fiir Isomat 4 R2 1 296210 (10.0 mm)
A1 1 282837 282837 R3 1 296207 (4.0 mm)
A2 | 1 282590 B 282590 B R1/A2
A3 | 1 | 282838 282837
Ad| 1 282591 B 282590 B R1/A4
F1 1 283067 R2/R3/F1
F2 | 1 282592 B R1/F2
Zula's_sige Abweichung Obeﬁl-_échenabwicklung VP
Permissable tolerance Circumference PU Info-Plan:
- MaRstab Gewicht
Scale 1 1 Weight
Pamale AbmaRe -
Close tol. Std. tolerance Werkstoff
Rocaion Vet 0403 Name | M
Name 15.09.2009 -EF;ZSHWHQ R II I
Symbol gedndert gez. Finkemeyer olienplan
Srbties Winkler Isomat 4/5
Yoo Nienhiser | Schiico AWS 75.SlI IsoModul

Technische Anderungen vorbehalten. © Schiico International KG, Bielefeld, Germany. Alle Rechte vorbehalten.

Technical data subject to change. © Schiico International KG, Bielefeld, Germany. All Rights Reserved.
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