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Achtung:  Das Rollergebnis ist nach dem Verbund des Profiles anhand der Priifmafie im Rollenplan
Attention: zu kontrollieren! Beachten Sie bitte auch die technischen Prifhinweise im aktuellen Rollenhandbuch.
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Durchlauf-
richtung
B e——

Isomat 3

1613 1211 10 Andruck-

walze
Isomat 4/5

e
8 7654 3 2 1

( Pos. 8 u. 14 nur im Isomat & )
Stck. | Art.-Nr. Zubehor

- - Qty. | Art.-No. Accessories
Bestlickungsfolge (v. innen nach auf3en)
Art.-No. Art.-No. Assembly sequence (inside to outside) R1 6 | 282821 (20.0 mm)

fur Isomat 3/5 fur Isomat 4 R2 6 280743 ( 50 mm)
283128 B 283128 B R1/A1/R2
283128 B 283128 B R1/A2/R2
283129 B 283128 B R1/A3/R2
283129 B 283128 B R1/A4/R2

283127 B R1/F1/R2
283127 B R1/F2/R2

Zulassige Abweichung Obeﬁl-a'chenabwicklung VP
Permissable tolerance Circumference PU Info-Plan:
mech.

polished

Mafstab Gewicht
uml. Scale 1 . Weight
total .

Palimaie Abmale beschichtet
Close tol. Std. tolerance coated Werkstoff

Roagon Ve 0100 Do et
Name 14.03.2011 Benennung
o Finkemeyer RO”enplan

drawn

e Winkler Isomat 3/4/5
o Nienhiser | Schiico ADS 70.HI IsoModul

y i, 435220 RP 1000
SCHUCO[F+ . T-

Ohne Unterschrift gliltig
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valid without signature or
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