0.4 \\

244312 PT
244381 PA

H H

361210 357080

284002 PT
284855 PA
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Bestlickungsfolge (v. innen nach auf3en)
Art.-No. Art.-No. Assembly sequence (inside to outside) R1 6 | 280752 (Adapter)
fur Isomat 3/5 fur Isomat 4

280736 A 280736 A R1/A1
280736 A 280736 A R1/A2
280737 A 280736 A R1/A3
280737 A 280736 A R1/A4
280738 A R1/F1
280738 A R1/F2

Zulassige Abweichung Obeﬁl-a'chenabwicklung
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