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Mit geringem seitlichen Andruck rollen!

Abgeminderte Schubfestigkeit: Rusv 224 N/mm

Achtung:  Das Rollergebnis ist nach dem Verbund des Profiles anhand der Prifmafe im Rollenplan
Attention: zu kontrollieren! Beachten Sie bitte auch die technischen Hinweise in den aktuellen Richtlinien.

Position
[ SA-Rollen D-— —D——¢ Durchlauf-

richtung
N

—

Andruck-
++‘|: I ¢ ® alze
Isomat 4/5
@_ @Seifliche
Andruck-
8 16 1 rolle
( Pos. 8 u. 14 nur im Isomat & )

Stck. [ Art.-Nr. Zubehor

- - Qty. | Art.-No. Accessories
Bestiickungsfolge (v. innen nach aulRen)
Art.-No. Art.-No. Assembly sequence (inside to outside) R1 1 296534 (8.5 mm)
fur Isomat 5 fiir Isomat 4 S1 1 289513

9628448 9628448 SA1| 3 | 280109
283926 283926 S1/A2
9628448 9628448
283927 283926 R1/A4
9628449
289509

Zulassige Abweichung Oberflachenabwicklung
Permissable tolerance Circumference
mech.
polished

VP

PU Info-Plan:

MafRstab Gewicht

uml. . ;i
total Scale 1 : Weight

PalmaRe AbmaRe
Close tol. Std. tolerance Werkstoff

Original / Anderung Datum Material
Revision / Version 0605 Date

27.10.2023 Benemung
Sonderrollen hinzugefligt Sraan Winkler, A. RoIIeanan

SR brked Finkemeyer, C. Isomat 4/5

o Nienhiiser, R.| Schiico AWS 90 VV.SI+ Sonderrollen

wr Bt 475640 RP 1000
S C H U E D EDV erstellt Ersatz fir

Ohne Unterschrift giltig
generated by EDP z?placemem
valid without signature
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