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Isomatverbreiterung erforderlich: Isomat 4: 289986, Isomat 5: 289987

Profil in 2 Durchgange rollen.

Nach dem 1. Durchgang Profil zur Querachse 180° drehen.

Ach’rung:
Attention:

Das Rollergebnis ist nach dem Verbund des Profiles anhand der Priifmalle im Rollenplan
zu kontrollieren! Beachten Sie bitte auch die technischen Priifhinweise im aktuellen Rollenhandbuch.
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( Pos. 8 u. 14 nur im Isomat & )

Stek. | Art.-Nr. Zubeh6r
Stck. | Art.-Nr. Art.-Nr. Bestlickungsfolge (v. innen nach aul3en) Qty. | Art.-No. Accessories
Qty. [Art.-No. Art.-No. Assembly sequence (inside to outside)
far Isomat 5 fir Isomat 4
A1| 1 |289327 289327
A2 | 1 [289325 289325
A3 | 1 |[289328 289327
A4 | 1 | 289326 289325
F11 1 289329
F2 | 1 289324 _
Zulés_sige Abweichung Oberﬂ}a’chenabwicklung VP
Permissable tolerance Circumference PU Info-Plan:
zwjg;{ed - MaRstab Gewicht
:gpali Scale 1:2 Weight
Palmale Abmale
Close \(?I. Std. tolerance Werkstoff
Rougon versor 0403 Date " Name | M
Name 20.10.2017 Taenmne
Rolldurchgadnge geandert Sraan Finkemeyer, C. ROIIenplan
e Winkler, A. Isomat 4/5
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