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Gegebenenfalls in 2 Durchgangen rollen!

Achtung:  Das Rollergebnis ist nach dem Verbund des Profiles anhand der Priifmale im Rollenplan
Attention: zu kontrollieren! Beachten Sie bitte auch die technischen Prifhinweise im aktuellen Rollenhandbuch.
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Technische Anderungen vorbehalten. © Schiico International KG, Bielefeld, Germany. Alle Rechte vorbehalten.

Technical data subject to change. © Schiico International KG, Bielefeld, Germany. All Rights Reserved.

Stek. | Art.-Nr. Zubeh6r
Stck. | Art.-Nr. Art.-Nr. Bestlickungsfolge (v. innen nach aul3en) Qty. | Art-No. Accessories
Qty. [Art.-No. Art.-No. Assembly sequence (inside to outside)
far Isomat 3/5 fir Isomat 4
A1 1 | 289774 289774
A2 | 1 | 289774 289774
A3 | 1 | 289775 289774
A4 | 1 [ 289775 289774
F11 1 289777
F2 | 1 289776
Zulés_sige Abweichung OberfTéchenabwicklung VP
Permissable tolerance — Circumference PU Info-Plan:
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