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Länge: 1000mm
Hartholz/Kunststoff

1 Stück Prüfkörper (Eigenfertigung)

Maßkontrolle:

Prüfkörper muss in jedem
Gleis zu verschieben sein

Prüfkörper darf nicht
einsetzbar sein

73.2+0-0.2

74.9+0.2-0

177+-0.8
* *

+/- 1mm bis 200mm von den Profilenden, weitere Toleranzen und Angaben siehe Zeichnung 492870 PV 0000*
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Durchlauf-
richtung

A1
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F1
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Qty. Art.-No. Accessories

Qty. Art.-No. Art.-No. Assembly sequence (inside to outside)

A4 A2 F2
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( Pos. 8 u. 14 nur im Isomat 4 )
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Winkler, A.

Nienhüser, R.

für Isomat 5 für Isomat 4

Roll in 2 stages.

2. stage, profile turn of 180° on the transverse axis

Stck. Art.-Nr. Zubehör

Stck. Art.-Nr. Art.-Nr. Bestückungsfolge (v. innen nach außen)

Achtung: The result of the rolling process has to be checked on the basis of the reference dimensions in this

Attention: roller plan. Please note the examination advices of the current roller manual
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