1. Durchgang
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Profil 492960 in 2 Durchgangen rollen.

2. Durchgang, Profil in Querachse um 180°

drehen und in Langsachse 90°,

Maschinenbestuckung 2. Durchgang
siehe RP 492960RP1100

Rollbeilage in Eigenfertigung
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Ach’rung:
Attention:

Das Rollergebnis ist nach dem Verbund des Profiles anhand der Priifmale im Rollenplan
zu kontrollieren! Beachten Sie bitte auch die technischen Prifhinweise im aktuellen Rollenhandbuch.

.I 192910

O

= A3 AT F1
e : . d) . Durchlauf-
| _é : é_ richtung
i comat 3 l l | ] =
E . soma — —
] | {PAA IAz q?;z
|
| 1413 1211 10 9 Andruck.
|| I + ® \alze
gy _.! Isomat 4/5
=1
jﬁf\ | 8 7654 32 1
- ————— — ( Pos. 8 u. 14 nur im Isomat 4 )
Stck. | Art.-Nr. Zubehor
- : Qty. | Art.-No. Accessories
Stck. | Art.-Nr. Art.-Nr. Bestlickungsfolge (v. innen nach aulRen
Qty. |Art.-No. Art.-NE). Asseumbtjy gequgnc(g (:nside to outslijde) ) R1 3 |280744 (5.6 mm)
fir Isomat 3/5 fir Isomat 4 R2 3 280743 (5.0 mm)
A1 | 1 | 282473 B 282473 B R1/A1/R2/R3 R3 3 | 282821 (20.0 mm)
A2 | 1 | 299054 299054 3
A3 | 1 | 282474 B 282473 B R1/A3/R2/R3
A4 | 1 | 299054 299054 -
F1 1 282472 B R1/F1/R2/R3 —
F2 | 1 299054
éulés_sige Abweichung Oberfl-a'chenabwick\ung VP
ermissable tolerance Circumference PU Info-Plan:
e p—
:Jor?ali Scale 1 : 1 Wee\?sﬁt
PalmaRe Abmale
Close t?l. Std. tolerance Werks_toff
Ribin M 0201 B
Name 27.02.2017 Taponnng
Rollbeilage geandert Finkemeyer, C. RO”eanan
SA1 entfernt Winkler, A. Isomat 3/4/5
ges. Nienhiser, R.| Schiuco ASS 77 PD

SCH

uco

Zeichn.-Nr.
Drawing No.

492960 RP 1000

EDV erstellt
Ohne Unterschrift gliltig
generated by EDP

valid without signature for

Ersatz fir
Replacement

Technische Anderungen vorbehalten. © Schiico International KG, Bielefeld, Germany. Alle Rechte vorbehalten.

Technical data subject to change. © Schiico International KG, Bielefeld, Germany. All Rights Reserved.

6




