
2. Durchgang

61±0.3

492910

492900
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284077 PA
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2x6100mm

Profil 492960 in 2 Durchgängen rollen.
2. Durchgang, Profil in Querachse um 180°
drehen und in Längsachse 90°.
Maschinenbestückung 1. Durchgang
siehe RP 492960RP1000

Rollbeilage in Eigenfertigung

283962

299343

299343
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Winkler, A.Ring auf A2/A4/F2 entfernt
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R1/R2/A3/R3

R1/R2/F1/R3

3 282821   (20.0 mm)R1

R2 3 280748   ( 6.0 mm)

R3 3 296207   ( 4.0 mm)

SA1 6 299343

Durchlauf-
richtung
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Qty. Art.-No. Accessories

Qty. Art.-No. Art.-No. Assembly sequence (inside to outside)

SA1
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checked
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drawn
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Finkemeyer, C.

Nienhüser, R.

für Isomat 3/5 für Isomat 4

Stck. Art.-Nr. Zubehör

Stck. Art.-Nr. Art.-Nr. Bestückungsfolge (v. innen nach außen)

Achtung: Das Rollergebnis ist nach dem Verbund des Profiles anhand der Prüfmaße im Rollenplan

Attention: zu kontrollieren! Beachten Sie bitte auch die technischen Prüfhinweise im aktuellen Rollenhandbuch.

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
7

AutoCAD SHX Text
8

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
8

AutoCAD SHX Text
7

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
30

AutoCAD SHX Text
0

AutoCAD SHX Text
10

AutoCAD SHX Text
20

AutoCAD SHX Text
40

AutoCAD SHX Text
50mm

AutoCAD SHX Text
-


