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Fertigungshinweis Einschieben Isoliersteg 203187
Fabrication note Slide-in insulating bar 203187

1. Die Nut von der Aluminiumschale am Anfang mit der Feile entgraten:
Grind the beginning of the aluminium shell groove with a file:

2. Idealerweise Rundschnur der Isolierstege mit Spiilmittel/Wasser einspriihen:
Ideally, spray the round cord of the insulating bars with washing-up liquid/water:
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3. Erst den Isoliersteg 203400 einschieben:
First insert the insulating bar 203400:
\
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4. Dann den 203187 vorsichtig einschieben und darauf achten das die Rundschnur nicht zu
stark an einer oder der anderen Seite an der Aluminiumschale reibt.

Then carefully insert the 203187 and make sure that the round cord does not rub too hard
on one or the other side of the aluminium shell.

5. Wenn das Profil angehoben wird, féllt der Isoliersteg 203187 aus der
Aluminiumhalbschalennut. Einfach ca. 1 Meter vor den Profilenden mit circa 40 mm breiten
Schiicofolie zweimal umwickeln und so verrollen.
When the profile is lifted, the insulation bar 203187 falls out of the aluminium half-shell groove.
Simply wrap approx. 1 meter in front of the profile ends with approx. 40 mm wide Schiico protective foil
twice and roll it up like this. J_
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Profil in 2 Durchgangen rollen. 2. Durchgang, Profil zur Querachse 180° drehen.
Roll in 2 stages. 2. stage, profile turn of 180° on the transverse axis
Achtung! Siehe Prufplan 513700 PP 0000. Attention! See control plan 513700 PP 0000 _
Achtung:  Das Rollergebnis ist nach dem Verbund des Profiles anhand der Prifmafe im Rollenplan —
Attention: zu kontrollieren! Beachten Sie bitte auch die technischen Hinweise in den aktuellen Richtlinien.
Eine Pulverbeschichtung bzw. Eloxierung ist nach dem Verrollen auch mit PA-Stegen nicht méglich!
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