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Ach’rung:
Attention:

Das Rollergebnis ist nach dem Verbund des Profiles anhand der Priifmalle im Rollenplan
zu kontrollieren! Beachten Sie bitte auch die technischen Priifhinweise im aktuellen Rollenhandbuch.
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Durchlauf-
richtung
e ——

Andruck-
walze

Stek. | Art.-Nr. Zubeh6r
Stck. | Art.-Nr. Art.-Nr. Bestlickungsfolge (v. innen nach aul3en) Qty. | Art.-No. Accessories
Qty. [Art.-No. Art.-No. Assembly sequence (inside to outside)
far Isomat 3/5 fir Isomat 4
A1 1 | 289967 289967
A2 | 1 | 289967 289967
A3 | 1 |[289968 289967
A4 | 1 | 289968 289967
F11 1 289969
F2 | 1 289969 _
Zulés_sige Abweichung Oberﬂ}a’chenabwicklung VP
Permissable tolerance — Circumference PU Info-Plan:
polished - MaRstab Gewicht
:gpali Scale : 1 Weight
Palmale Abmale
Close \(?I. Std. tolerance Werkstoff
Rovgon versor 0302 Date " Name | M
Name 29.04.2019 Thia
Symbol ausgetauscht Sraan Winkler, A. Rollen plan
Srbtied Finkemeyer, C. Isomat 3/4/5
o Nienhiiser, R.|Schico AW CT 72
r Bt 514050 RP 1000
H EDV erstellt rsatz fir
SC U CD gogr?;sgée;cggf;guhig Efplgcfement
valid without signature




