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Achtung:  Das Rollergebnis ist nach dem Verbund des Profiles anhand der Priifmale im Rollenplan
Attention: zu kontrollieren! Beachten Sie bitte auch die technischen Prifhinweise im aktuellen Rollenhandbuch.
Eine Pulverbeschichtung bzw. Eloxierung ist nach dem Verrollen auch mit PA-Stegen nicht mdglich!
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Technische Anderungen vorbehalten. © Schiico International KG, Bielefeld, Germany. Alle Rechte vorbehalten.

Technical data subject to change. © Schiico International KG, Bielefeld, Germany. All Rights Reserved.

Stck. | Art.-Nr. Zubehor
- : Qty. | Art.-No. Accessories
Stck. | Art.-Nr. Art.-Nr. Bestilickungsfolge (v. innen nach auften
Qty. [Art.-No. Art.-No. Assembly gequgnc(e (inside to outside) ) R1 3 296449 (2.0 mm)
fir Isomat 5 fir Isomat 4 R2 3 296210 (10.0 mm)
A1 1 283966 283966
A2 | 1 283920 283920 R1/R2/A2
A3 | 1 | 283967 283966
Ad| 1 283921 283920 R1/R2/A4
F1 1 283922 R1/R2/F1
F2 |1 1 283965
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Resigon /verson. 0100 Date” Name | Mot
Name 12.03.2020 Teiaennung
Srawn Finkemeyer, C. RO”enplan
P e Winkler, A. Isomat 4/5
Yoo Nienhiser, R.| Schico AWS 90 AC.SI
- ey, 530340 RP 1000




