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Das Rollergebnis ist nach dem Verbund des Profiles anhand der Priifmalle im Rollenplan
zu kontrollieren! Beachten Sie bitte auch die technischen Hinweise in den aktuellen Richtlinien.
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Stck. | Art.-Nr. Zubehor _
Stck. Art.-Nr. Bestlickungsfolge (v. innen nach aul3en) Qty. | Art-No. Accessories
Qty. Art.-No. Assembly sequence (inside to outside)
fur Isomat 3/5 fur Isomat 4
Al | 1 289967
A2 | 1 289967
A3 | 1 289967
Ad| 1 289967
F1 1 289969
F2 | 1 289969
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Original / Anderung Datum
Revision / Version Date
Name 03052021

Srawn Finkemeyer, C. RO”enplan

Ea Winkler, A. Isomat 3/4/5

ges. Nienhiiser, R.| Schiico AW CT 72
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