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Zeichn.-Nr.

Title
Benennung

Material
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for

Ersatz für

Oberflächenabwicklung

Paßmaße Abmaße

Zulässige Abweichung
Permissable tolerance

polished
uml.
total

mech. -
Circumference

1 : 1

PU

Maßstab
Scale

VP Info-Plan:

Gewicht
Weight

1
1
1
1
1
1

289767
264634

264633
264136
264633
264136

R2/A2

R2/A4
R1/F1
R2/F2

1 280749   ( 7.0 mm)R1
R2 3 296452   ( 1.5 mm)

Durchlauf-
richtung

A1
A2
A3
A4
F1
F2

Qty. Art.-No. Accessories
Qty. Art.-No. Art.-No. Assembly sequence (inside to outside)

A4 A2 F2

A3 A1 F1
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