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Rollbeilage in Eigenfertigung !

Achtung:  Das Rollergebnis ist nach dem Verbund des Profiles anhand der Prifmafe im Rollenplan
Attention: zu kontrollieren! Beachten Sie bitte auch die technischen Hinweise in den aktuellen Richtlinien.
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Stck. [ Art.-Nr. Zubehor

Bestiickungsfolge (v. innen nach aulRen) Qty. |Art-No. Accessories
Art.-No. Art.-No. Assembly sequence (inside to outside) | |R1 6 |282821 (20.0 mm)

fir Isomat 3/5 fir Isomat 4 R2 6 280752 (Adapter)

280696 A 280696 A R1/R2/A1 SA1] 3 | 299146

280696 A 280696 A R1/R2/A2

280697 A 280696 A R1/R2/A3

280697 A 280696 A R1/R2/A4
280695 A R1/R2/F1
280695 A R1/R2/F2

Zulassige Abweichung Oberflachenabwicklung VP
Permissable tolerance Circumference PU Info-Plan:
mech.

polished

MafRstab Gewicht
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total Scale 1 : Weight

PalmaRe AbmaRe
Close tol. Std. tolerance Werkstoff

Original / Anderung Datum Material
Revision / Version 01 OO Date

23.10.2023 enenurg
Winkier A, Rollenplan

drawn

e, o Finkemeyer, C. Isomat 3/4/5
Seon Nienhiiser, R.|Schico AS FD 75
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valid without signature

c
g
=
@
<
0]
o
—_
o
>
Q
2
<
o
Q
o
o)
<
>
C
@
£
—
9]
o
k=)
9
QL
2
Q
m
O]
X
©
c
i)
3=
@
c
—
g
3
<
Q
o
D
e
G
w
©
c
[J]
=
@
<
(0]
O
—
o
>
C
9]
o)
c
)
—
@
o°
C
<
o)
e
o
R
c
e
O
3]
|_

]
9]
2
@
)
o)

12
[2]
2

=

o

14

<
>
C
©
€
—
o

O

e}
©

Q

2

Q

e}

O

X

©
c

i)
=1
©
c
—
@
2

£
Q
3]

)

<
o)

"

©
o)
Is)
C
©

<
G
o)

e
=
3]

QL

o)
>
o
©
8
©

°

®

L
c

<
o
3]

'_




