345110

224079 PA

224079 PA

LT

224093 PA

576260

In 2 Durchgangen rollen! 2. Rolldurchgang ! (1.Rolldurchgang siehe 552900 RP 1000)
Achtung : bei eloxierten Profilen sind ggf. jeweils zwei Rolldurchgange erforderlich!
1. Durchgang: mit leichtem Druck rollen. 2. Durchgang: mit normalen Druck rollen

Achtung:
Attention:

Das Rollergebnis ist nach dem Verbund des Profiles anhand der Prifmale im Rollenplan
zu kontrollieren! Beachten Sie bitte auch die technischen Hinweise in den aktuellen Richtlinien.
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12 11

10

8 1654 3 2

( Pos. 8 u. 14 nur im Isomat & )
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Andruck-
walze

Art.-No.
fur Isomat 3/5

Art.-No.
fiir Isomat 4

Bestiickungsfolge (v. innen nach aulRen)
Assembly sequence (inside to outside)

Stck.
Qty.

Art.-Nr. Zubehor
Art.-No. Accessories

R1

3

296209 (6.5 mm)

R2

280752 (Adapter)

264845

264845

R3/R4/A1

R3

296505 (1.2 mm)

280696 A

280696 A

R1/R2/A2

R4

3
2
2

280743 (5.0 mm)

264846

264845

R3/R4/A3

280697 A

280696 A

R1/R2/A4

264841

280695 A

R1/R2/F2

Zulassige Abweichung
Permissable tolerance

Oberflachenabwicklung
Circumference

AbmaRe
Std. tolerance

PalmaRe
Close tol.

mech.

polished

VP
PU

Info-Plan:

uml.
total

MafRstab
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Original / Anderung
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Werkstoff
Material
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Isomat 3/4/5
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