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Achtung, Isomatverbreiterung erforderlich: Fertigungshinweis Einschieben Isoliersteg 203187
- Isomat 4: 289986 (baugleich mit 9061800) Fabrication note Slide-in insulating bar 203187
Isomat 4. 289986 (Identlc.al n cz.onStrUCtlon with 9061800) 1. Die Nut von der Aluminiumschale am Anfang mit der Feile entgraten:
- Isomat 5: 289987 (baugleich mit 9063500) . L . . )
_ ) ) _ Grind the beginning of the aluminium shell groove with a file:
F| Isomat 5: 289987 (ldentical in construction with 9063500) o N )
- Foliervorrichtung entfernen / nur ohne Abstapelanlage rollbar / : Eﬂ?lfl_l ln22 Purchgangen rollen.
verstellbare Seite der Richtrollenbahn entfernen ol In < stages. — _ - _
Remove taping device / onlv rollable without destacking unit / Ach’run.g: Das Roller_gebms ist nach dgm \(erbund d(-?s Proﬂlgs anhan_d der Pr_ufma[Se im Rollen;_)lan. .
e pIng : y : g : Attention: zu kontrollieren! Beachten Sie bitte auch die technischen Hinweise in den aktuellen Richtlinien.
remove adjustable side of the guide roller assembly.
| - Schutzhaube und Sicherungskafig aufgrund der Profiltiefe vom . / o Position 3 i 2
Verarbeiter entsprechend ausschneiden und auf — —T0 | SA-Rollen b——b——ad Durchiauf-
. . . . | rruilrye g
die SChr_“ttkanten Kantenschutz anbrmg?” ! 2. Idealerweise Rundschnur der Isolierstege mit Spiilmittel/'Wasser einspriihen: SA1 | SA?2 | LSA | L SA ] | -
Alternativ Schutzhaubensatz 9648573 einsetzen”. Ideally, spray the round cord of the insulating bars with washing-up liquid/water: =) ] _qBAL_ n -_'EPF_Z
= (Standardbetrieb ist anschlieBend wieder mit serienmaRiger I w3 110 ]
Ausstattung durchzufiihren). ] Andruck-
Due to the profile depth, the protective hood and safety cage should %:i:ﬁ:ﬂg_: | Isomat 4/5 walze
be cut out by the fabricator and edge protectors applied to the cut ny N S &  @Seifliche
1 . . * = T ! ! Andruck-
edges*! Alternatively use protective hood set 9648573*. cc”ﬂ-r\ | | 8 7 654 3 2 1 rolle
] Standard operation is then to be carried out again with standard equipment). o ‘ i
( ] . P ] ] J . auip ) 3. Erst den Isoliersteg 203400 einschieben: — [ Pos. 8 u. 1 nurStI:( ls;:_a,:r i:behér
* Bei Veranderung an sicherheitsrelevantem Zubehor First insert the insulating bar 203400: P AN Bestickungaolge (v. innen nach auen) Qty. | Art-No. Accessories
(Schutzhaube, Schutzkaflg, Richtrollenbahn) - Qty. fArt:I-Nd . fArt:I-Nd. A Assembly sequence (inside to outside) R1 3 | 280753 (15.0 mm)
: Ei ; : r Isomat ur Isomat R2 | 3 [296229 (5.5mm)
oder bei Einsatz des _Sonde_!' S_‘ochutzhaulr_)_ens_atzes_9648573 wel_‘den die _ AT T 264678 564678 N R3 T3 299203 (3.0 mm)
G| Anforderungen der einschldgigen UVV fiir einen sicheren Betrieb der Maschine 2o |1 264034 564034 R1/R2/AD SATl 4 | 264317
nicht erfiillt. In Abstimmung mit dem lokalen Sicherheitsbeauftragten sind daher A3 | 1 | 264679 264678 R3/A3 SA2| 4 | 264317
gdf. erganzende SicherungsmafBnahmen durchzufiihren. Die Verantwortung A4 | 1 | 264035 264034 R1/R2/A4
hierfir liegt allein beim Verarbeiter! E; 1 ggjggg 2?;;12”:2
When changing safety-relevant accessories (protective hood, safety cage, e Fovers Shetacherabwickir | vp
' | guide roller assembly) or when using the special protective hood set 9648573, poishes |~ ;:M - p—
the requirements of the relevant UVV for safe operation of the machine are not N — o e 10T o
fulfilled. Accident prevention regulations for safe operation of the machine are not S e 0100 Do e
fulfilled. In consultation with the local safety officer, additional safety measures may 4. Dann den 203187 vorsichtig einschieben und darauf achten das die Rundschnur nicht zu Name 30.08.2023 Beneung Rollenplan
| have to be taken. The responsibility for this lies solely with the processor! stark an einer oder der anderen Seite an der Aluminiumschale reibt. o C. Finkemeyer Isomata/5
Then carefﬁlly ti}rllsert‘ (;he 2f(zl31 18? anq make }fuﬁe that the round cord does not rub too hard g““’ Nievr:/r:?]kslg:: 2 Schiico AS PD 75.HI
on one or tne otner side o € aluminium sSneil.
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